19-08-2013
Dotyczy zadania

» Zakup, dostawa i montaz maszyn i urzadzenn”” w ramach zadania pn. ,Rozbudowa i modernizacja
linii technologicznej wydzielenia biofrakcji ze zmieszanych odpadéw komunalnych”

Wyijasnienie
tresci specyfikacji istotnych warunkéw zamdwienia

Zamawiajgcy dziatajgc na podstawie art. 38 ust. 1i 2 oraz ust. 4 ustawy z dnia 29 stycznia 2004 roku
Prawo zamowien publicznych ((Dz. U. Nr 113 poz. 759 z 2010 r.) w odpowiedzi na wnioski z dnia 25
lipca, udziela ponizszych odpowiedzi:

Pytanie 1 Czy Zamawiajgcy dopuszcza mozliwos¢ przesuniecia terminu wykonania zamoéwienia
zawartego w czgsci nr I? Informujemy, iz czas realizacji wyznaczony przez Zamawiajgcego jest zbyt
krotki i niewystarczajacy na wykonanie zadania. Czas konieczny tylko na dostawe urzadzen zawartych
w przedmiocie zamowienia wynosi srednio ok. 12 — 16 tygodni. W zwigzku z powyzszym zwracamy
si¢ z uprzejmg prosba o odpowiednie przedtuzenie terminu realizacji dla tego zadania
umozliwiajgcego jego realizacje.

Odpowiedz: Zamawiajgcy dopuszcza przesuniecie realizacji terminu zamoéwienia. Nowy termin
realizacji zamowienia dla Czesci | wyznaczony zostat na 15-01-2014r

Pytanie 2 Czy Zamawiajgcy jest w posiadaniu schematu technologicznego uwzgledniajacego
urzadzenia bedace przedmiotem postgpowania, tzn.: uktadu doczyszczania frakcji biologicznej,
separacji balistyczno — sortowniczej i rozdrabniajgcego? Prosimy o udostepnienie.

OdpowiedZ: Zamawiajgcy posiada koncepcje zawierajgca urzadzenia bedace przedmiotem
zamowienia. W oparciu o koncepcje Zamawiajacy dopuszcza mozliwo$é modyfikacji jej konfiguracji
zestawienia, w zatgczeniu koncepcja ( rysunek 1 str. 4)

Pytanie 3 W zwigzku z tym, iz wszystkie urzadzenia powyzszych uktadéw maja by¢ wpiete i
zsynchronizowane z istniejgcym uktadem linii sortowania zmieszanych odpadéw komunalnych
prosimy o udostepnienie schematu istniejgce;j linii.

OdpowiedzZ: Zamawiajgcy zalgcza schemat istniejacych linii sortowania zmieszanych odpadéw
komunalnych (rysunek 2 str. 5)

Pytanie 4 W zwigzku z tym, ze Zamawiajgcy wymaga dostawy urzadzen przestawnych, czy sito
dyskowe moze by¢ dostarczone w wersji , przestawnej”, czy tez musi byé wykonane jako ,mobilne”?
Co nalezy rozumiec pod tym pojeciem?

Odpowiedz: Zamawiajgcy dopuszcza sito dyskowe w wersji tzw. ,przestawnej”



Pytanie 5 Zamawiajacy w ukfadzie doczyszczania frakcji biologicznej wskazuje, iz przesiewana
bedzie frakcja 20 — 80 mm i wymaga dostawy sita dyskowego odsiewajgcego frakcje 0-15 mm, ktorej
z zatozenia nie ma w nadawie o granulacji 20-80 mm. Czy nie bedzie wystarczajace odsianie frakcji o
granulacji do 30 mm? Prosimy o jednoznaczne wyjasnienie, jaka frakcja bedzie stanowita nadawe na
sito dyskowe i jaka ma by¢ granulacja frakcji podsitowej?

Odpowiedz: Zamawiajgcy okresla: nadawa na sito dyskowe jest granulacji 0-80 mm, oczekiwana
frakcja podsitowa 0-20 mm. Zamawiajgcy oczekuje mozliwosci ustawiania sita dyskowego w
przedziale 0- 50mm.

Pytanie 6 Jak nalezy rozumie¢ wymag dostawy sita dyskowego z regulowang skutecznoscig
odsiewania w przedziale od 0-30 m (prawdopodobnie 30 mm)? Czy chodzi o skutecznos¢ mierzong
stosunkiem odsianego podziarna do catkowitej zawartoséci podziarna w nadawie? Czy tez chodzi o
zmiane wielkosci odsianego podziarna poprzez wymiane systemu dyskow?

Odpowiedz: Zamawiajacy oczekuje mozliwos¢ zmiane wielkosci - regulacji odsiewanego podsita
poprzez przestawianie odstepu dyskdw. Chodzi o wymiane dyskow.

Pytanie 7 Jak nalezy rozumie¢, ze skutecznos¢ odsiewania ma sie zawiera¢ w przedziale 0 - 30?
Czy ma zawierac wartosci réwniez posrednie z tego przedziatu? Jezeli tak, to jakie?

Odpowiedz: Skutecznos¢ odsiewania ma sie zawierac¢ w przedziale 0-50 mm

Pytanie 8 Jaka bedzie granulacja nadawy w uktadzie doczyszczania posortowniczej frakcji
nadsitowej 1912127 W opisie parametrow rozdrabniacza podano max wielkos$¢ frakcji przed
rozdrobnieniem: do 1000 mm. Producenci separatorow aerodynamicznych i separatorow metali
kolorowych dla zapewnienia skutecznosci separacji wymagajg granulacji nadawy < 300 mm:.

Odpowiedz: Zamawiajacy okresla granulacje nadawy w uktadzie doczyszczania posortowniczej frakcji
nadsitowej 191212 do 300mm.

Pytanie 9 Czy istniejaca linia technologiczna jest wyposazona w rozdrabniacz wstepny
zapewniajacy granulacjg < 300 mm?

Odpowiedz: Istniejgca linia technologiczna nie jest wyposazona w rozdrabniacz wstepny.

Pytanie 10 Prosimy o potwierdzenie wysokoéci zawieszenia 250 — 300 mm nad tasma separatora
Fe ukfadzie doczyszczania posortowniczej frakcji nadsitowej 191212. W przypadku granulacji nadawy
> 300 mm separator wiszacy zbyt nisko bedzie blokowat przeptyw surowca. Sugerujemy rozwazenie
zastosowanie separatora elektromagnetycznego przystosowanego do zawieszenia nad tasma na
wysokosci 450 mm lub ograniczenie granulacji nadawy.

OdpowiedZ: Zamawiajgcy przewiduje wysokosc zawieszenia separatora Fe do 300mm w uktadzie
doczyszczania posortowniczej frakcji 20 -80mm .



Pytanie 11 Czy Zamawiajacy rozwazat zastosowanie separatora metali kolorowych w uktadzie
doczyszczania frakcji < 80 mm, gdzie gtdwnie znajduja sie puszki aluminiowe, tym bardziej, ze
strumien < 80 mm nie przechodzi przez kabine sortowniczg?

Odpowiedi: Zamawiajgcy okresla zastosowanie separatora No- Fe w uktadzie doczyszczania frakcji
>20mm < 80 mm przed wejsciem na kabine sortownicza.

Pytanie 12 Czy wyszczegdlnione ,przestawne” przenosniki, w uktadzie doczyszczania frakcji
biologicznej i rozdrabniajgcym, tj. odpowiednio przenosnik krgznikowy typ z lejem zatadowczym oraz
przenosnik zatadowczy taricuchowy majg zosta¢ wykonane jako zagtebione - kanatowe ?

Odpowiedz: Wyszczegolnione ,przestawne” przenoéniki, majg by¢ w wersji nadpoziomowe;j.

Pytanie 13 Jesli przenosniki z pyt 12 zostang wykonane jako kanatowe, to czy projekt i
wykonanie kanatdéw technologicznych wchodzi w zakres zadania?

Odpowiedz: Patrz odp. na pytanie 12-nie wchodzi w zakres wykonania

Pytanie 14 Czy kanaty technologiczne powinny by¢ wyposazone w przykrycie o nosnosci
umozliwiajacej najazd kotami tadowarki lub wozka widtowego?

Odpowiedz Patrz odp. na pytanie 12,13: nie dotyczy.

Pytanie 15 Prosimy o podanie szczegotowych wymagan jakie powinien spetnia¢ uktad
sterowania, automatyki i wizualizacji linii technologicznej?

Odpowiedzi: Zamawiajacy nie przewiduje wizualizacji sterowania ; szafa sterownicza powinna
znajdowac sie w bezposredniej bliskosci istniejacej szafy sterowniczej istniejgcej linii technologicznej.

Zamawiajacy jednoczes$nie informuje, ze zamieszczony na stronie internetowej tekst siwz uwzglednia
zmiany terminu realizacji zamowienia .
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21 —1|] § i I-8 Przenos$nik tasmowy PLW 1000/6,4
-7 Przenosnik tasmowy PLW 1000/9,3
1-6 Przenosnik tasmowy PLW 1000/6,0
=i~ - 1-5 Separator opto-pneumatyczny
1-4 Przenosnik przyspieszajacy PLW 2000/7.5
1-3 Przenosnik taSmowy PLW 1400/5,0
1-2 Separator nadtasmowy UME 115 130 R
i i i i i 4 1-1 Przeno$nik tasmowy PLW 1200/6.5
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: ; | . : : | . . LINIA TECHNOLOGICZNA SORTOWANIA ODPADOW
1-1 Przenosénik tasémowy. kanatowy, (zasobnia odpadéw 1
” AL przeznaczonych do segregacii)
. - zakres zalecanych predkoéci: 0,02 + 0,08 mfs,
] - przepustowos$E riominaina: 3,0 t/h, 30 m3/h
przy cigzarze nasypowym materiatu: 0,1 tm3,
- naped elekiryczny o mocy do: 2,0 kW,
1-2 Przenosnik tasmowy, wznoszacy, (do trybuny sortowniczej) 1
- zakres zalecanych predkosci: 0,04 + 0,10 m/s,
o - przepustowos$é nominalna: 3,0 th, 30 m3/h
przy ciekarze nasypowym materiatu: 0,1 t/m3,
- naped elekiryczry o mocy do: 3,5 kW
| 1-3 Przenoénik tasmowy, sortowniczy, (stét sortowniczy) 1
1 - zakres zalecanych predkosci: 0,20 + 0,60 m/s,
\ - przaapus.tnwnéé rominaina: 3,0 t/h, 30 m3/h
5] Sciana odbojowa 1 Ciag odwodnienia liniowego ' ! = ' Ciag odwodnienia liniowego | @ | . n::gg smy o mocy do: 3,5 x: 1 9%,
: _\ l ' 1-4  |Trybuna sortownicza wraz z kabing sortownicza, 1
o — o = = - + - - - - - S §, gl - lloé€ stanowisk sortowniczych: 8 szt.,
- zapotrzebowanie energli elekirycznej do: 60 kW
LINIA TECHNOLOGICZNA PRASOWANIA | BELOWANIA ODPADOW
2-1 Przenosénik tasmowy, kanatowy, (zasobnia odpaddéw 1
N P _,l,,_ _ d przeznaczonych do belowania)
- zakres zalecanych predkosci: 0,02 + 0,06 m/s,
- przepustowosé riominaina: 3,0 t’h, 30 m3/h
przy ciezarze nasypowym materiatu: 0,1 t/m3,
) . . ! -n elektryczny o mocy do: 3,5 kW,
Sciana odbojowa 2-3 A Rk, 2-2 P:zena:;ﬁk taﬁmowy'.s;znos:cy. (do prasy belujgcej) 1
; g - zakres zalecanyuh predkosci: 0,04 + 0,10 m/s,
- przepustowo$é nominaina: 3,0 t/h, 30 m3/h
przy cig2arze 1iasypowym materiatu: 0,1 t/m3,
| ! 9.9 1 ' i | - naped elektrycz: .y o-mocy do: 4,0 kW,
_ /—— [ I 2-3 Prasa belujgca, ze wsIgpnym. zgniotem, ! 1 -
| 7 ' ; - wydajnos¢ nominaina: 40 m3/h, he
2 — S - = - = - H—- _ - - naped elektryczny o mocy do: 7,5 kW,
—T—‘ LINIA TECHNOLOGICZNA PRZYGOTOWANIA BIOFRAKCJI
Przenosnik tasémowy, kanatowy, (zasobnia odpadéw 1
zZmieszanych, do sits)
- zakres zalecanyc:h predkosci: 0,02 + 0,08 m/s,
- przepustowos¢ nominalna: 15,0 th, 60 ma/h
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przy ciezarze nasypowym materiatu: 0,25 /m3,
- naped elekiryczny o mocy do: 2,5 kW,
1 3-2 Przeno$nik tasmowy, wznoszacy, (do sita bebnowego) 1
— | , | 7 - 2akres zalscany:h predkosci: 0,04 + 0,10 m/s,
- przepustowost rominaina;: 15,0 th, 60 m3/h
przy cigzarze nasypowym materiatu: 0,25 t/m3,
& = 5 - 2 ik & i = o g - - naped slekiryczny o mocy do: 4,5 kW,
3-3 Sito bgbnowe, - 1
! - wielkoéé otwordw sita: 70 mm,
: =] ' - przepustowo$é nominalna: 18,0 t/h, 72 m3/h
przy ciezarze nasypowym materiafu: 0,25 /m3,
- naped elektryczny o mocy do: 20,0 kW,
Prasa kontenerowa, do frakc]i grubej, 1
- naped elektryczny o mocy do: 7,5 kW,
- przepustowos$E nominalna: 7,5 th, 100,0 m3/h
- kontener o pojerinosci: 35 m3,
| _,}1 3-5 |Przenoénik taSmowy, przesylowy frakcji drobnej, 1
- zakres zalecany:h predkosci: 0,05 + 0,20 m/s,
- przepustowos$é nominaina: 10,5 th, 21 m3/h
przy cigzarze nasypowym materiatu: 0,5 t/m3,
- naped elekiryczry o mocy do: 2,5 kW,
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] 1L ) 3-6 Separator ferromagrietykéw, 1
, E ,‘ | 1 - min. wysoko$¢ efektywnego wydzielania zlomu: 0,4 m,
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q-_‘_J: . ; - zakres zalecanych predkosci: 0,05 + 0,20 m/s,
- przepustowos$E nominalna: 10,5 t/h, 21 m3/h

przy cigzarze nasypowym materiatu: 0,5 ¥m3,

- naped elektryczny o mocy do: 3,5 kW,
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